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Polímeros



Propiedades: Grado de polimerización



Propiedades: Cadenas de polímero



Propiedades: Cristalización



Propiedades: Cristalización



Polímeros



Procesos en Polímeros



Extrusión e inyección



Extrusión



Extrusión



Extrusión :Formulas Importantes



Soplado + extrusión.



Soplado + extrusión.



Soplado + Inyección.



Soplado + Inyección.



Contracción.



Problema 1

Una máquina de inyección de plástico produce piezas de 70cm3, inyectándole a través de una unidad de

inyección mixta tornillo-martinete. El barril del tornillo tiene un diámetro de D = 40mm, gira a N = 0.5rev/s,

tiene una profundidad del canal de dc = 3mm y el ángulo de la cuerda es de θ = 20◦. La viscosidad del

polímero es de η = 60P a · s, la boquilla de inyección es de Di = 5mm y tiene un largo de Li = 5cm. La fuerza

que puede aplicar el sistema de martinete es de F = 20kN. Si la unidad de sujeción permite enfriar la pieza,

liberarla y volver a cerrar la matriz en un tiempo de 20 segundos. Además el tiempo de inyección al molde

es controlado únicamente por la boquilla de inyección y por último se necesita inyectar un 5% extra de

plástico para llenar correderas dentro del molde.

a) Calcule los tiempos de llenado del molde y de movimiento de material en el tornillo

b) Estime la tasa de producción máxima que puede dar esta máquina.



Problema 2

Una máquina de soplado de polietileno produce tambores de H = 1.5m de altura, D = 50cm de diámetro y t 

= 2 mm de espesor. La unidad de inyección es a través de tornillo y extrusor de tubo. El barril del tornillo 

tiene un diámetro de Dt = 150 mm, gira a Nt = 0.5 rev/s, tiene una profundidad del canal de d t = 10 mm, 

un largo de Lt = 1.5m y el ángulo de la cuerda es de A = 20 ◦ . La viscosidad del polímero es de η = 70Pa·s y 

su razón de expansión es de rs = 1.4, la matriz de extrusión del parison tiene un diámetro externo de Dm = 

12 cm y tiene un largo de Lm = 6 cm. La unidad de soplado permite cerrar el molde, inyectar el aire 

comprimido, enfriar la pieza y liberarla en un tiempo de 40 segundos y además se necesita extruir un 15% 

extra de material para las tapas del tambor. 

a) Esquematiza el proceso y calcule la presión mínima de aire a inyectar, si el esfuerzo de fluencia del 

parison a la salida del extrusor es de σy = 12M P a 

b) Estime la tasa de producción máxima que puede dar esta máquina. 


