Correas Transportadoras
y Accesorios

ALFREDO BO
DIRECTOR CAUC



OBJETIVOS

1. CONOCER LA ESTRUCTURA GENERAL DE LAS CORREAS TRANSPORTADORAS MAS UTILIZADA
MINERIA.

2. SABER RECONOCER LOS PUNTOS DE CONFLICTO Y LOS PROBLEMAS HABITUALES QUE S
ENCUENTRAN EN LOS SISTEMAS TRANSPORTADORES DE CORREAS Y CONOCER SOLUCIONES
HABITUALES.

3. COMENZAR A CONOCER CIERTOS MATERIALES PRESENTES EN CORREAS TRANSPORTADORAS Y
ACCESORIOS QUE PODRIAN DAR SOLUCION A OTROS PROBLEMAS.

4. PENSAR CAUSAS Y SOLUCIONES, HAREMOS DE ESTA HORA UN MOMENTO DE COMPARTIR IDEAS Y
DE APRENDIZAJE EN CONJUNTO. |

5. REVISAR TENDENCIAS Y NUEVAS TECNOLOGIAS EN CORREAS TRANSPORTADORAS.




TEMARIO

1. ESTRUCTURA GENERAL DE UN SISTEMA TRANSPORTADOR DE CORREAS
2. TIPOS DE CORREAS TRANSPORTADORAS UTILIZADAS EN MINERIA
a. CORREAS DE NUCLEO DE TELA
b.  CORREAS DE NUCLEO DE CABLE DE ACERO
3. PUNTOS DE CONFLICTO EN CORREAS TRANSPORTADORAS
a.  PUNTOS DE TRANSFERENCIA
b. EMPALMES DE CORREA
c. CALIDAD DE LOS COMPONENTES
4. NUEVAS TECNOLOGIAS Y TENDENCIAS




I.  TRIVIA
APROX. ;CUANTOS METROS L
HAY INSTALADOS EN CHIL

A. 140.000

B. 14.000
C.1.400.000
D. 14.000.000




I.  TRIVIA
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HAY INSTALADOS EN CHIL
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B. 14.000
C.1.400.000
D. 14.000.000




1. ESTRUCTURA GENERA
UN SISTEMA TRANSPORTA
DE CORREAS




1. ESTRUCTURA GENERAL DE
UN SISTEMA TRANSPORTADOR 4
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1. ESTRUCTURA GENERAL DE UN SISTEMA
TRANSPORTADOR DE CORREAS o= mewms Merwer ‘i

i Estacitn Estacidn
T‘]E:::;m;do Encawsdor autocentranta superior
SupeTior

Rascador recto
di cabeza
Tambaor de
inflexion
Tambores
de desvio
E Estacidn de retorno
o con radille recte
Tambor de / o Tambor de tension
TEEIVED p ; Estacién PoT COntrapeso
2 ! autocentrante
g e retorno
Estacian de retomo :
con rodillo limpiador :?%ﬁr:p?z:n

Rascador en "V"
Tamber de

inflexion

Soporte

Sistema de tensidn




2. TIPOS DE CORREA
TRANSPORTADORAS
UTILIZADAS EN MINERI




2. TIPOS DE CORREAS TRANSPORTADORAS
UTILIZADAS EN MINERIA

» CORREAS DE NUCLEO DE TELA Top Cover Rubber
» TENSIONES HASTA 4.000 kN/m
» EP - POLYESTER NYLON Special Carcass
» ARAMIDA

s
AP
23

o

Top Cover Rubber

Adhesion Rubber

Bottom Cover Rubber

NN, EP Fabric

Adhesion Rubber

Bottom Cover Rubber




CORREAS CON NUCLEO DE TELA - EP polyester /

VENTAJAS INCONVENIENTES APLICACIONES

BUENA RESISTENCIA A LA
ROTURA E IMPACTO.
BUENA FLEXIBILIDAD.

RESISTENCIA A LA HUMEDAD. -

NO INTERFIERE CON

SISTEMAS DE DETECCION DE

METALES.

USO MUY EXTENDIDO (FACIL

SUMINISTRO Y PRECIO
ECONOMICO)

NN, EP Fabric

ALARGAMIENTO EN « INSTALACIONES DE CORTA O
SERVICIO, DEL ORDEN DEL MEDIANA LONGITUD.

1,5%. « GAMA NORMAL DE

PERDIDA DE FLEXIBILIDAD RESISTENCIAS ENTRE 160 Y

EN LA GAMA ALTA DE 3.000 KN/m.
RESISTENCIAS, AL
INCORPORAR VARIAS CAPAS
TEXTILES.

Top Cover Rubber

Adhesion Rubber



CORREAS CON NUCLEO DE TELA - Aramida

« ALARGAMIENTO EN SERVICIO « ALTA DIFICULTAD DEL « INSTALACIONES DE CORTA O
DEL ORDEN DEL 0,4%. EMPALME, ESCASO MEDIANA LONGITUD. ,
« BUENA RESISTENCIA A LOS PERSONAL CALIFICADO. « REEMPLAZO Y REINGENIERIA

AGENTES QUIMICOS Y « USO NO EXTENDIDO DE GAMA BAJA DE

ATMOSFERICOS. (DIFICULTAD DE SUMINISTRO TENSIONES DE CORREAS DE
« NO INTERFIERE CON Y PRECIOS MAYORES A EP) CABLE DE ACERO.

SISTEMAS DE DETECCION DE « GAMA NORMAL DE

METALES. RESISTENCIAS ENTRE 600 Y
« RESISTENCIAY 4.000 kKN/m.

ALARGAMIENTO SIMILARES A Top Cover Rubber
LAS METALICAS A MENOR
PESO

Special Carcass

Adhesion Rubber

Bottom Cover Rubber




2. TIPOS DE CORREAS TRANSPORTADORAS
UTILIZADAS EN MINERIA

» CORREAS DE NUCLEO DE CABLES DE ACERO (ST)
» TENSIONES HASTA 10.000 kN/m (No instalada aun. Instalada de mayor tension, ST-8.000, Vale

Top Cover Rubber

Steel Cord

7x7

7x7 :Applied to low tension lines

7x19: Applied to high tension lines Adhesion Rubber

Bottom Cover Rubber




II. TRIVIA

/DONDE SE INSTALARA LA C

ST-10.000? LA CORREA DE M
TENSION DEL MUNDO

|




II. TRIVIA

/DONDE SE INSTALARA LA C

ST-10.000? LA CORREA DE M
TENSION DEL MUNDO

CHUQUI SUBTERRANEA




CORREAS CON NUCLEO DE CABLES DE ACER

« ALARGAMIENTO EN SERVICIO + EMPALME DE MAYOR « INSTALACIONES DE GRANDES
DEL ORDEN DEL 0, 15%. DIFICULTAD QUE BANDAS EP, LONGITUDES.
MENOR QUE LAS DE « GAMA DE RESISTENCIAS
ARAMIDA. ENTRE 500 Y 10.000 kN/m

« POSIBLE CORROSION DE LA
CARCASA, EN CASO DE
DETERIORO DE LAS
CUBIERTAS. Top Cover Rubber

« ESCASA RESISTENCIA AL
DESGARRO LONGITUDINAL,
SALVO QUE INCORPORE
REFUERZOS
TRANSVERSALES.

Steel Cord

Adhesion Rubber

RS

NVEYOR BELTS

Bottom Cover Rubber



2. TIPOS DE CORREAS TRANSPORTADORAS

UTILIZADAS EN MINERIA

TIPOS DE CUBIERTAS (Norma DIN)

ANTIABRASIVA EXTRA (GRADO W)

ANTICORTE (GRADO X)

ANTILLAMA USO SUBTERRANEO (GRADO S)

ANTILLAMA USO EXTERIOR (GRADO K)
ANTILLAMA Y ANTIACEITE USO EXTERIOR (GRADO K + G)
ANTILLAMA Y ANTIACEITE USO INTERIOR (GRADO S + G)
ANTIACIDO (GRADO ()

RESISTENTE A ACEITES Y GRASAS VEGETALES (GRADO G)
RESISTENTE A ACEITES Y GRASAS MINERALES (GRADO GG)
RESISTENTE A TEMPERATURA (GRADO T)

RESISTENTE A TEMPERATURA Y ACEITES (GRADO T + G)
GRADO ALIMENTARIO (GRADO A)

ANTIESTATICO (GRADO E)

vV v v vV vV VvV VvV vV vV YVvYyYVvVYy




3. PUNTOS DE CONFLICT
CORREAS TRANSPORTADO




3. PUNTOSDE CONFLICTO EN CORREAS
TRAN S PO RTADO RAS Polvo en el aire por

diferencia de presion
» PUNTOS DE TRANSFERENCIA

[~ Escape de material por
rotura de chute

Hichazon debido a
choque

Escapes debido a
sobrecarga

Caida  por
desaliniamiento

Polvo fugitivo
por aire

Fuga de material por
uniones mecdnicas

.....
-

SEl Caida de material de

carry-back por choque

Carry-back :
con polines de retorno

y fuga de material Fuga de material por no

existencia de gurderas










3. PUNTOS DE CONFLICTO EN CORREAS
TRANSPORTADORAS

» PUNTOS DE TRANSFERENCIA

» PROBLEMAS PRESENTES

» DERRAME DE MATERIAL POR CHUTES
EN MAL ESTADO.

» DERRAME DE MATERIAL Y DANO A
BORDES DE CORREA POR
DESALINEAMIENTO DE LA CORREA
POR CARGA DESCENTRADA.

» POLUCION POR POLVO.

» CARRYBACK O RETORNO CON
MATERIAL.

» DERRAME DE MATERIAL ENTRE
CORREAY POLEA DE COLA.

» CHUTES ATOLLADOS
» GUARDERAS QUE DANAN LA CORREA

e A




3. PUNTOS DE CONFLICTO EN CORREAS
TRANSPORTADORAS Emmm—

» PUNTOS DE TRANSFERENCIA

» PROBLEMAS PRESENTES

» DERRAME DE MATERIAL POR CHUTES
EN MAL ESTADO.

» DERRAME DE MATERIAL Y DANO A
BORDES DE CORREA POR
DESALINEAMIENTO DE LA CORREA
POR CARGA DESCENTRADA.

» POLUCION POR POLVO.

» CARRYBACK O RETORNO CON
MATERIAL.

» DERRAME DE MATERIAL ENTRE
CORREAY POLEA DE COLA.

» CHUTES ATOLLADOS
» GUARDERAS QUE DANAN LA CORREA




3. PUNTOS DE CONFLICTO EN CORREAS
TRANSPORTADORAS

» PUNTOS DE TRANSFERENCIA

» PROBLEMAS PRESENTES

7
» DERRAME DE MATERIAL POR CHUTES Z
EN MAL ESTADO.
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» POLUCION POR POLVO.

» CARRYBACK O RETORNO CON
MATERIAL.

» DERRAME DE MATERIAL ENTRE
CORREAY POLEA DE COLA.

» CHUTES ATOLLADOS
» GUARDERAS QUE DANAN LA CORREA
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3. PUNTOS DE CONFLICTO EN CORREAS
TRANSPORTADORAS

» PUNTOS DE TRANSFERENCIA

» PROBLEMAS PRESENTES

» DERRAME DE MATERIAL POR CHUTES
EN MAL ESTADO.

» DERRAME DE MATERIAL Y DANO A
BORDES DE CORREA POR
DESALINEAMIENTO DE LA CORREA

POR CARGA DESCENTRADA.
POLUCION POR POLVO.

CARRYBACK O RETORNO CON
MATERIAL.

DERRAME DE MATERIAL ENTRE
CORREAY POLEA DE COLA.

CHUTES ATOLLADOS
GUARDERAS QUE DANAN LA CORREA




3. PUNTOS DE CONFLICTO EN CORREAS
TRANSPORTADORAS |

» PUNTOS DE TRANSFERENCIA

» PROBLEMAS PRESENTES

» DERRAME DE MATERIAL POR CHUTES |
EN MAL ESTADO. %

» DERRAME DE MATERIAL Y DANO A
BORDES DE CORREA POR - ] _
DESALINEAMIENTO DE LA CORREA R SR -
POR CARGA DESCENTRADA. O ——

» POLUCION POR POLVO.

» CARRYBACK O RETORNO CON
MATERIAL.

» DERRAME DE MATERIAL ENTRE
CORREAY POLEA DE COLA.

» CHUTES ATOLLADOS
» GUARDERAS QUE DANAN LA CORREA




3. PUNTOS DE CONFLICTO EN CORREAS
TRANSPORTADORAS

» PUNTOS DE TRANSFERENCIA

» SOLUCIONES A PROBLEMAS
» DISENO OPTIMO DEL CHUTE.
» REVESTIMIENTOS ANTIABRASIVOS
DE CHUTES.
» GUARDERAS ADECUADAS.
» RASPADORES ADECUADOS.
» ENTRENADORES O ALINEADORES.
» UTILIZAR CAMAS DE IMPACTO.




LN LA L
,,-_1[-‘...'!‘4 S E Q \./ | [: E

PUNTOS DE TRANSFERENCIA
SOLUCIONES

DISENO OPTIMO DEL CHUTE
CARGA CENTRADA
CAIDAS AMORTIGUADAS

CONSIDERAR REFUERZOS
CON REVESTIMIENTOS

RESUELVE LA MAYORIADE [t
LOS POSIBLES PROBLEMAS

El anlisis DEM considerando
material humedo el cual tiene
fuerte adherencia entre particulas
y particula-chute, formandose
una acumulacion en el Lower Part
y Loading Chute Deflector pero
desprendiendose e ingresando de
forma directa en la fagja de
descarga




3. PUNTOS DE CONFLICTO EN CORREAS
TRANSPORTADORAS

» PUNTOS DE TRANSFERENCIA

» SOLUCIONES

REVESTIMIENTOS ANTIABRASIVOS DE
CHUTES

» CAUCHO

» CERAMICAS DE ALTA ALUMINA
» CARBURO DE SILICIO

» UHMW

» ACEROS ESPECIALES

» OTROS

» RESUELVE LAS FUGAS POR
ROTURA DEL CHUTE.

s




3. PUNTOS DE CONFLICTO EN CORREAS
TRANSPORTADORAS

» PUNTOS DE TRANSFERENCIA
» SOLUCIONES
GUARDERAS ADECUADAS.

» MEJORAN EL CONFINAMIENTO DEL
MATERIAL TRANSPORTADO.

e N "
s e KSR, t':‘_ o A A N o Rt Al Tl S e

B e = R e o




3. PUNTOS DE CONFLICTO EN CORREAS
TRANSPORTADORAS

» PUNTOS DE TRANSFERENCIA
» SOLUCIONES
RASPADORES ADECUADOS.
» PRIMARIOS
» SECUNDARIOS, TERCIARIOS, ETC.

» DE RETORNO O V-PLOW Y




3. PUNTOS DE CONFLICTO EN CORREAS
TRANSPORTADORAS

» PUNTOS DE TRANSFERENCIA

» SOLUCIONES
RASPADORES ADECUADOS.

» MINIMIZAN EL CARRY-BACK

» V-PLOW PROTEJE POLEA DE COLA




3. PUNTOS DE CONFLICTO EN CORREAS
TRANSPORTADORAS

» PUNTOS DE TRANSFERENCIA

» SOLUCIONES
ENTRENADORES O ALINEADORES

» AYUDAN AL CENTRADO DE LA CORREA




PUNTOS DE TRANSFERENCIA

SOLUCIONES
UTILIZAR CAMAS DE IMPACTO.

MEJOR SELLADO Y AMORTIGUACION




3. PUNTOS DE CONFLICTO EN CORREAS
TRANSPORTADORAS N A

» EMPALMES DE CORREAS

Ill. CONCLUYA
;POR QUE LOS
EMPALMES SON
PUNTOS DEBILES DE
LA CORREA?




3. PUNTOS DE CONFLICTO EN CORREAS
TRANSPORTADORAS

> EMPALMES DE CORREAS FLEXSTEEL - TWO STAGE SPLICE (A)
Exracte of Teaw!
Ill. CONCLUYA — —=
(POR QUE LOS ]
i % E I ; S I
LA CORREA? IS e
* 1 .
S —— _.. k .'
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3. PUNTOS DE CONFLICTO EN CORREAS
TRANSPORTADORAS

» EMPALMES DE CORREAS

Ill. CONCLUYA
/POR QUE LOS EMPALMES SON
PUNTOS DEBILES DE LA
CORREA?

PORQUE EN ESE PUNTO LA

TENSION DE LA CORREA ES

SOPORTADA POR EL CAUCHO, NO
OR LA CARCASA (TELAS O
ABLES DE ACERO)




3. PUNTOS DE CONFLICTO EN CORREAS
TRANSPORTADORAS

» POSIBLES PROBLEMAS EN EMPALMES DE CORREAS
» EMPALME NO CENTRADO, LA CORREA SE DESCENTRARA FACILMENTE




POSIBLES PROBLEMAS EN EMPALMES DE CORREAS

KIT DE EMPALME EN MAL ESTADO O INADECUADO PARA LA CORREA, LLEVANDO A PROBLEMAS EN
VULCANIZADO, POR LO TANTO EN LA ADHERENCIA.




3. PUNTOS DE CONFLICTO EN CORREAS
TRANSPORTADORAS

» POSIBLES PROBLEMAS EN EMPALMES DE CORREAS

» EQUIVOCACION CON RESPECTO AL CAUCHO DE CUBIERTA VS CAUCHO DE UNION, PROVOCANDO
EFECTO DOBLE DE BAJA RESISTENCIA DEL EMPALME Y/O DESGASTE PREMATURO DE LA CUBIERTA

; ,-I . .. J! i




3. PUNTOS DE CONFLICTO EN CORREAS
TRANSPORTADORAS

» RECOMENDACIONES
» TRABAJAR CON EQUIPOS EXPERIMENTADOS.
» EXIGIR Rx PARA EMPALMES DE CABLES DE ACERO.
» UTILIZAR ESQUEMA DE EMPALME ENTREGADO POR EL
FABRICANTE DE LA BANDA.
» UTILIZAR KIT DE EMPALME PROPORCIONADO POR EL
FABRICANTE O AVALADO POR EL.
» REVISAR VENCIMIENTO DEL KIT.




CALIDAD DE LOS COMPONENTES
CINTA TRANSPORTADORA
POLEAS
POLINES




3. PUNTOS DE CONFLICTO EN CORREAS
TRANSPORTADORAS  jemem

» CALIDAD DE LOS COMPONENTES

» CINTA TRANSPORTADORA

» DENOMINACION Y CALIDAD DE LOS
COMPUESTOS DE CAUCHO.

» DEPENDIENDO EL TAMANO DEL
MATERIAL A TRANSPORTAR
NECESITAREMOS UN COMPUESTO e e T
MAS RESISTENTE A LA ABRASION, . s pech e
DESGARRO O IMPACTO. T e e 2 G

(= f‘"‘"‘r"- -




3. PUNTOS DE CONFLICTO EN CORREAS
TRANSPORTADORAS

» CALIDAD DE LOS COMPONENTES

» FENOMENOS FiSICOS MAS COMUNES QUE DEBE SOPORTAR UNA CORREA TRANSPOR
» ABRASION
» CORTES Y RASGADURAS




3. PUNTOS DE CONFLICTO EN CORREAS
TRANSPORTADORAS

» FENOMENOS FiSICOS MAS COMUNES QUE DEBE SOPORTAR UNA CORREA TRANSPORTADOR/

» ABRASION
» MENOR VALOR ES MAYOR RESISTENCIA.
» SE MIDE EN MM3.
» A MENOR TAMANO DE MATERIAL ES MAS
IMPORTANTE.




3. PUNTOS DE CONFLICTO EN CORREAS
TRANSPORTADORAS

» FENOMENOS FiSICOS QUE DEBE SOPORTAR UNA CORREA TRANSPORTADORA.
» CORTES Y RASGADURAS

» RESISTENCIA AL CORTE Y DESGARRO
USO DE BRAKERS

Breaker(reinforcing fabric)

I
S

t

~

-
e b
b : Belt width c1: Top cover rubber thickness
c2: Bottom cover rubber thickness
d : Cord diameter e : Edge rubber width

p : Cord pitch t: Total belt thickness




CALIDAD DE LOS COMPONENTES

POLEAS CALIDAD DE LOS Conveyor Equipment
Manufacturers Association
COMPONENTES

Rodamiento o Cojinete

/ /Recubrimiento

Disco Central

Tapa Lateral

Cuerpo del Tambor

Diametro del eje del
Rodamiento

respaldo para
la soldadura

havetero o
Cunero

Diametro del eje al cent

Chavetero del Buje
Cubo o Maguito XT

Von gorp® Buje XT

Engineered Conveyor Components

Eje de la transmision




3. PUNTOS DE CONFLICTO EN CORREAS

TRANSPORTADORAS

» CALIDAD DE LOS COMPONENTES
» POLEAS Disco Soldado Disco Disco Perfilado,
CALCULO con Buje Perfilado Turbina “T”

Conveyor Equipment
Manufacturers Association

an Jorp-

Engineered Conveyor Components

< 750 piw 750 - 2,500 piw > 2,500 piw




3. PUNTOS DE CONFLICTO EN CORREAS
TRANSPORTADORAS

» CALIDAD DE LOS COMPONENTES

» POLEAS
, Model name: ECDS545125RB420-115 _
CALC U LO ﬁ;{{s;::m Steatsléu:gd;l stress Stress1 von Mises (psi)

Global value: 0102765 to 8867 .35 psi 8,867 .4
81254

7,389.5

_ 65505
. 59118
51727
44337
3,694.8
29559
1,4
g I i

Engineered Conveyor Components




3. PUNTOS DE CONFLICTO EN CORREAS
TRANSPORTADORAS g

» CALIDAD DE LOS COMPONENTES 4= ‘}
» POLINES eh

IV. CONCLUYA
/QUE PUEDE
PROVOCAR UN
POLIN EN MAL
ESTADO COMO EL DE
LA FOTO?




3. PUNTOS DE CONFLICTO EN CORREAS

» CALIDAD DE LOS COMPONENTES ¥ r
» POLINES S

IV. CONCLUYA
/QUE PUEDE
PROVOCAR UN
POLIN EN MAL
ESTADO COMO EL DE
LA FOTO?

DESGASTE O
DELAMINACION DE LA
L ORREA




CALIDAD DE LOS COMPONENTES
POLINES
CALIDAD DE RODAMIENTOS
CALIDAD DE REVESTIMIENTO
EFECTIVIDAD DEL SELLO

NVan Jorp-

Engineered Conveyor Components




CALIDAD DE LOS COMPONENTES
POLINES
CALIDAD DE RODAMIENTOS
CALIDAD DE REVESTIMIENTO
EFECTIVIDAD DEL SELLO

NVan Jorp-

Engineered Conveyor Components




3. PUNTOS DE CONFLICTO EN CORREAS
TRANSPORTADORAS

» CALIDAD DE LOS COMPONENTES
» POLINES
CALIDAD DE RODAMIENTOS
CALIDAD DE REVESTIMIENTO
EFECTIVIDAD DEL SELLO

an Jorp-

Engineered Conveyor Components




4. NUEVAS TECNOLOGIA
TENDENCIAS




4. NUEVAS TECNOLOGIAS Y TENDENCIAS

» Mayor profundidad = Mayor dureza - Mayores exigencias de abrasion &
Impacto.

Transportadores mas largos y mayores tensiones.
Incremento de velocidad.

Mas Ton/hr. Transportadas.

Mayores pendientes.

Ahorro energético

vV v v v v Y

Problemas ambientales.




4. NUEVAS TECNOLOGIAS Y TENDENCIAS

» SISTEMAS DE CORREAS TUBULARES (PIPE CONVEYOR BELT)

Panel

Carrier

» side

SNV I==

Transpo
rt mate-
rials

2| Return

side

Shape
maintain-

ing roller

Belt

Floor plan

[—— ]

Side plan

=
=

Loading chute

=
Tail pulle/ Guide roller
Carmier side
11
>
letum side

|_-
1=

Guide roller

—
Discharge chute

ulley

ulley

ulley

‘ - lley




4. NUEVAS TECNOLOGIAS Y TENDENCIAS

» SISTEMAS DE CORREAS TUBULAR

Panel

Shape

| & !Lﬁ_ﬁl

~ | Carrier @ —
5| side

Transpo
rt mate-
rials

Return
side

maintain-

ing roller

ES (PIPE CONVEYOR BELT)




SISTEMAS SOBRE COJIN DE AIRE (AIR CUSHION - AIR FLOTATING CONVEYOR)




4. NUEVAS TECNOLOGIAS Y TENDENCIAS

» SISTEMAS SOBRE COJIN DE AIRE (AIR CUSHION - AIR FLOTATING CONVEYOR)




4. NUEVAS TECNOLOGIAS Y TENDENCIAS

» MONITOREO EN TIEMPO REAL DE ESTADO DE LA CORREA

Belt
Surface
Inspection

Cord
Condition
Monitoring

Belt
Rip
Detection

Belt
Thickness
Measurement




COMPUESTOS DE RETORNO CON BAJA RESISTENCIA A LA RODADURA




4. NUEVAS TECNOLOGIAS Y TENDENCIAS

» RECUPERACION DE CORREAS TRANSPORTADORAS USADAS




CAUCHOVAI

ALFREDO BOWN CUELLO
A.BOWN@CAUCHOVAL.CL

DREB \VanJorp:

CO NVEYOR BELTS Engineered Conveyor Components




