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Introducciodn %ﬁmg

Arsénico y antimonio en la calidad de los metales

Entre las impurezas, el arsénico y el antimonio sadEmentos
mas conocidos debido a su perjudial efecto duraatprbduccion
de metales tales como cobre, plomo, cobalto, nigued, etc.

La presencia de estos perjudiciales elementos aun enepag
cantidades afecta las propiedades eléctricas y mecanieasos
metales producidos.

Speiss compuestos de arsénico o antimonio o mezclaslds ebn
elementos de cobre, fierro, niquel o cobalto gedesaen los
procesos de fusion. Arsenides of .,&s1 FgAs, NiAs, etc.
Aleaciones base Cu-Fe con alto contenidos de As, Sb
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Diagrama binario de fase del sistema Cu-Sb

Weight Percent Antimony
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Diagrama ternario de fase del sistema
Cu-Fe-As a 1473 K
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Diagrama ternario de fase del sistema
Cu-Fe-Sal1l4/3 K
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Diagrama de potencial oxigeno-azufre para ?ﬁi“ﬁé‘m

el sistema Cu-Fe-S-O-Sitna 1473 K
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Relaciones de fase entre la aleacion de cobre y %mw

mata en la zona inmiscible del sistema Cu-Fe-S a 1473 K
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Cu-S-As a 1473 K

Relaciones de fase en el sistema ternario
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Relaciones de fase en el sistema ternario m@“
Cu-S-As a 1423 K (Hino et al.)
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Relaciones de fase en el sistema cuaternario gﬁmg
Cu-Fe-S-As a 1473 K
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Relaciones de fase en el sistema cuaternario
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Relaciones de fase en el sistema ternario
Cu-S-Sba 1473 K
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Relaciones de fase en el sistema cuaternario

Cu-Fe-S-Sba 1473 K
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. Diagramas tetrahedricos de composicion y secciongg-...
transversales del sistema Cu-Fe-S-As a 1473 K ~
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The composition line connecting Suand FeS never crosses the
miscibility gap consisting of matte and alloy phase&hen the

arsenic or antimony content in the matte phasehencomposition
line increases
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Diagrama ternario de fase del sistema
Cu-Fe-Sa 1473 K
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Diagrama de potencial oxigeno-azufre para m@g
el sistema Cu-Fe-S-O-SiCa 1473 K T
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Cu-Fe-S-As a 1423 K
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Diagrama ternario de fase del sistema
Cu-Fe-Sa 1473 K
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Formacion de Speiss %ﬁmg

v’ Las aleaciones base Cu-Fe con altos contenidos de iasén

y antimonio son conocidas como “SPEISS”, y soélo se
forman bajo condiciones reductoras extremas.

v Los speiss, no podran formarse en el horno eléctrico

durante la limpieza de escorias en donde las $bn del
orden de 16 atm.

v Los speiss han de aparecer durante la operacidlintj@eza

de escorias solo en condiciones reductoras extrempas
ejemplo inyectando carbon o coque al sistema.

28



v

v

v

Contenidos %ﬁmg

Diagramas de fases de speiss de arsenico y antimonio

Relaciones de fases en los sistemas cuaternarielseCsrAs
y Cu-Fe-S-Sb a 1473 K (fusidon de cobre)

Estudio experimental de la reduccion de escoria/mat® b
atmosfera reductora

Relaciones de fase y distribucion de elementos menaores e

los sistemas Cu-Fe-As y Cu-Fe-Sb saturados con carbdon a
1473 Ky sus implicacion en procesos metallrgicos

Relaciones de fase y distribucion de elementos menores en

los sistemas Cu-Fe-S-As y Cu-Fe-S-Sb saturados cboorcar
a 1473 K y sus implicacion en procesos metallrgicos

29



Diagrama ternario de fase del sistema
Cu-Fe-Sal1l4/3 K
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Experiment - Reduction of Slag/Matte %ﬁmg
under Strongly Reducing Condition e
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Experiment - Reduction of Slag/Matte
under Strongly Reducing Condition
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Experiments - Distribution Ratio of Arsenic
against Oxygen Partial Pressure
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