DEPARTAMENTO DE INGENIERIA MECANICA

ME-58B FUNDICION Y SOLDADURA

10 U.D.
REQUISITOS: ME-42B/ID42A DH: (3.0-3.0-4.0)
CARACTER : Obligatorio Carrera de Ingenieria Civil Mecdnica
OBJETIVOS : El alumno quedara en condiciones de analizar, mejorar, y disefiar procesos

de funcién y soldadura.

CONTENIDOS: Hrs. de Clases

PARTE A: FUNDICION

1 Generalidades 5.5
Solidificacion estructura de colada, transmision de calor, hornos, marcha de
fusion.

2. Fundicion en molde desechable 2.5

Fundicién en arena, moldeo y modelaje, arenas, defectos de fundicion.

3. Fundicion en molde permanente por gravedad 2.5
Tecnologia de la matriz, disefio del sistema de alimentacién, recubrimientos.

4, Fundicion a presion 2.5

Tecnologia de la matriz, maquinas para colar a presiéon y su caracterizacion,
acoplamiento entre méaquinas d y matriz, disefio del sistema de alimentacion.

5. Otros procesos de fundicion 3.0
Colada en céscara, colada a la cera perdida y partes.
6. Consideraciones de disefio de piezas y partes 3.0

7. Defectos de fundiciéon 3.5



Poros, falta de llenado, rechupe, fisuras en caliente, otros. Como evitarlos o
como Minimizarlos.

PARTE B: SOLDADURA

8. Introduccién
Clasificacion de los procesos de soldadura: Soldadura por fusion. Soldadura en
fase solida
9. Tecnologia de la soldadura
Procesos de soldadura y corte por Arco eléctrico, soldadura por Oxi-gas,
soldadura por resistencia, soldadura por explosion, etc.
10.  Metalurgia de la soldadura
Macroestructura y morfologia del cordon, solidificacion del metal de soldadura,
metalurgia de la zona térmicamente afectada.
11.  Fisuracion y fractura de uniones soldadas
Tenacidad y tenacidad a la fractura, fisuracion en frio, fisuracion en caliente,
desgarro laminar, etc.
12.  Evaluacién e inspeccion de soldaduras
Criterios de evaluacion, inspeccion por ensayos no destructivos.
ACTIVIDADES:
Clases tedricas, visitas a industrias del area de fundicién y soldadura.
EVALUACION:
Controles tradicionales y tareas personales.
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RESUMEN DE CONTENIDOS:

Fundicion. Fundicién en molde desechable. Fundicion en molde permanente por

gravedad. Fundicion a presion. Otros procesos de fundicion. Disefio de piezas u partes.
Defectos de fundicién. Introduccion. Tecnologia de la soldadura. Metalurgia de la soldadura.
Fisuracién y fractura. Inspeccion de soldaduras.



