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Correas y CadenasCorreas y Cadenas

 Principales elementos de 
transmisión de potencia
Correas se montan en 

poleas
Cadenas se montan en 

catarinas



  

Transmisión por correas



  

Tipos de CorreasTipos de Correas

 Correas Planas
Fuerza de fricción con la polea
Útil maquinaria delicada

 Correas Sincrónicas
Poleas con ranuras
Resistencia: tensión+cortante

 Correas en V
Acuñamiento firme en la ranura
Cuerdas de fibra sintéticas, 

naturales o de acero
 en diámetro de paso



  



  

Correas en V

 Polea acanalada
Una o más ranuras

 Diámetro de paso
menor que el diámetro exterior

 Relación velocidades
  

 Velocidad lineal



  

Correas en V

 Longitud de paso L

 Distancia entre centros C

donde



  

Correas en VCorreas en V

 Ángulo de contacto

 Espacio libre (correa no soportada)



  

Correas en VCorreas en V

 Límites de diseño
Distancia entre centros



ec. 7-8
Ángulo contacto polea menor

 > 120°
Velocidad lineal

 2500 a 6500[ft/min]. Ideal 4000[ft/min]
Tipo alterno de transmisión

 si Vb<1000[ft/min]
Tensión inicial del fabricante
Ajustar después 



  

Correas: 3 tiposCorreas: 3 tipos

 3V, 5V, 8V: sección angosta 



  

Correas: Selección de correas VCorreas: Selección de correas V

¡¡Potencia de diseño!!



  

 (foto página 274-abajo)

Correas: Factor de servicioCorreas: Factor de servicio



  

Correas: Capacidades correas 3VCorreas: Capacidades correas 3V

Distintas relaciones

 velocidad 



  

Correas: Capacidades correas 5VCorreas: Capacidades correas 5V



  

Correas: Capacidades correas 8VCorreas: Capacidades correas 8V



  

Correas: Potencia agregada  5VCorreas: Potencia agregada  5V



  

Correas: Factor de corrección por Correas: Factor de corrección por 
ángulo de contacto, Cángulo de contacto, Cθθ



  

Correas: Factor de corrección por Correas: Factor de corrección por 
longitud de correa, Clongitud de correa, CLL



  

Correas: Longitudes correa estándarCorreas: Longitudes correa estándar



  

 (foto página 283)

Transmisión por cadenasTransmisión por cadenas



  

Tipos de CadenasTipos de Cadenas



  

Cadenas: tamaños estándar (rodillo)Cadenas: tamaños estándar (rodillo)



  

 Fatiga de las placas de eslabón
 Impacto de los rodillos al engranar 
 Abrasión entre pernos de cada eslabón 

y sus bujes

Cadenas: modos de fallaCadenas: modos de falla



  

 (tabla 287)

Cadenas: Potencia Nominal N°40Cadenas: Potencia Nominal N°40

Método lubricación



  

Cadenas: Potencia Nominal N°60Cadenas: Potencia Nominal N°60

 (tabla 288)



  

 (tabla 289)

Cadenas: Potencia Nominal N°80Cadenas: Potencia Nominal N°80



  

 No es lineal, usar factor (PT=P1x factor)
2 hileras: 1,7
3 hileras: 2,5
4 hileras: 3,3 

 OJO: Capacidad basada en catarina menor

Cadenas: Capacidad hileras múltiplesCadenas: Capacidad hileras múltiples



  

 (figura 290)

Cadenas: Factor ServicioCadenas: Factor Servicio



  

 Cantidad mínima dientes catarina 17
 salvo que ωimpulsor < 100 rpm

 Cantidad máxima de dientes 120
 Relación de velocidad máxima: 7
 Distancia entre centros: 30 a 50 pasos
 Longitud de la cadena debe ser múltiplo 

entero del paso, preferiblemente par

Cadenas: LimitacionesCadenas: Limitaciones



  

 Largo cadena (en [pasos de cadena])
 ec. 7-9

 Distancia entre centros 
 ec.7-10

 es la distancia máxima
 Diámetro Catarina

 ec. 7-11

Cadenas: RelacionesCadenas: Relaciones



  

 Ángulo de contacto catarina menor >120°

Cadenas: RelacionesCadenas: Relaciones



  

 Método de lubricación
 Tipo A: Manual o por goteo

 Manual: brocha saturada o canal vertedor, c/8 hrs.
 Goteo: alimentación directa

 Tipo B: De baño o con disco
 Baño: sumergida
 Disco: levanta el aceite

 Tipo C: Con chorro de aceite
 Bomba inyecta flujo continuo

Cadenas: LubricaciónCadenas: Lubricación


