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	Item
	Puntaje
	Comentarios

	Misión : 1.5 puntos
	
	No esta claramente definida, esta el objetivo del proyecto, pero no la misión. Generalmente la misión es un punto fundamental para la empresa.

	Definición producto:1 punto
	1.0
	Se debería indicar claramente cuales son las enzimas.

	Ventajas: 1.5 punto
	0.8
	Débiles, todas muy discutibles y que no parecen ventajas.

	Lugar geográfico: 1 punto
	0.3
	La localización se encuentra muy lejos de los centros de consumo nacionales y si se piensa exportar, se requiere cercanía  a un puerto.

	Mercado (sin cuantificarlo) : 1 punto
	1
	Bien

	Nota
	4.1
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Proyecto a Desarrollar

Durante el transcurso del semestre se trabajará en la realización de un proyecto de producción de enzimas (en particular amilasas, celulasas y xilanasas) las cuáles serán generadas usando una levadura recombinante proveniente de la cepa de levadura Aspergillus niger. Se ha escogido esta cepa debido a que requiere muy bajos niveles de nutrientes (crece extremadamente bien en medios mínimos) y permite altos niveles de generación de proteínas recombinantes [1].  También se debe mencionar que esta levadura es fácil de adquirir comercialmente y puede producir las enzimas de interés en forma activa de manera extracelular, simplificando bastante el proceso productivo estudiado.	Comment by RBadi002: Lo que importa es establecer las bases para el NEGOCIO de producir las enzimas

Entre los usos aplicables a las enzimas mencionadas anteriormente se encuentra la elaboración de bioetanol (en donde las enzimas actúan degradando las materias primas del proceso a azúcares simples), siendo un objetivo de producción del proyecto satisfacer parte de los requerimientos enzimáticos de esta industria.  Otros usos que se le dan a estas enzimas son aplicaciones en la industria alimentaria como panificación, producción de aceites, jugos, etc. y en la industria del papel para el proceso de blanqueamiento [1]. 
¿ DONDE ESTA LA MISION DE LA EMPRESA??
Es así que el objetivo impuesto para el proyecto se centra en satisfacer principalmente los requerimientos  de enzimas para la producción de biocombustibles (nombrarlas) y en particular bioetanol pues se sabe que en general las plantas de Sudamérica  (y en particular de Chile) requieren de importar complejos enzimáticas desde diversos países de Europa, Japón, Estados Unidos, Canadá y México, lo que implica un aumento significativo en los costos de producción de estas compañías [2].Este aspecto es bastante discutible. Es así como se propone como principal mercado objetivo satisfacer inicialmente la demanda Chilena con intenciones de expandir el negocio a futuro a otros países sudamericanos (Argentina Y Brasil principalmente) con una participación aun no definida pero que cumpla con el requisito de rentabilidad impuesto como meta del proyecto (rentabilidad de la inversión entre un 15% y 20%). 
Considerando lo anterior es que se destaca la principal ventaja comparativa del proyecto, la cual radica principalmente en ofrecer un producto enzimático fresco, pues requiere menor tiempo de transporte(Podría ser, pero se podrían ir por el lado con un buen servicio de post-venta) en comparación a los productos traídos desde mercados del hemisferio norte además de ser comercializado en estado de pasta activa (liquido enzimático concentrado) lo cual evita perdida de actividad enzimática garantizando un producto con altos niveles de UAE (Unidades de Actividad Enzimática)Los otros se venden en polvo?? Eso los puede hacer más estables, esta ventaja no me parece tal. Por otra parte el proceso de producción escogido, además de ser un proceso sencillo (de pocas etapas) también garantiza costos ventajosos para nuestros consumidores, lo cual nos posiciona como una posibilidad real y positiva frente a otros posibles competidores.	Comment by RBadi002: Las ventajas comparativas están dadas por el entorno comparandoloas con otra situación  (por ejemplo que Chile tiene un buen ambiente para negocios, políticas fiscales, etc en comparación con Afganistan.)
Las ventajas competitivas están relacionadas con lo que tenemos que nos permite competir mejor  con otros productores (tecnología, patentes de productos o de procesos) que se refleja en calidad y menores costos de producción.
Por último, nuestra planta tiene proyectada su instalación en la zona del Norte Chico, probablemente en Copiapó. Esta decisión se fundamenta básicamente en que una de las etapas que involucra el proceso requiere calor solar (cual etapa??) lo cual es proporcionado por el clima de zona además de otros factores como capacidad de transporte que favorecen la realización de este proyecto en esa zona del país. (ESO ESTA MUY LEJOS DE LOS CENTROS DE PRODUCCION Y CONSUMO)
[1]  Diaz J., Avilar M., Villapeña N. (2005). “Posibles organismos para ser candidatos a bioreactores de amilasas a nivel industrial”.  Conferencia abierta de tecnologías verdes, Universidad de Bogotá, Bogotá, Colombia.
[2]  García Quevedo T. (2008). “Evaluación técnico económica de un planta de bioetanol a partir de maíz”. Memoria para optar a los títulos de Ingeniero Químico e Industrial, Facultad de Ciencias Físicas y Matemáticas, Universidad de Chile, Santiago, Chile.
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