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EI1B2 Introduccidn a la Ingenieria ll
Jorge Castillo Guzman
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¢, Que tiene que ser capaz de hacer
un Ingeniero?

PO

3 Cle

http://www.cdio.org
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" S
¢, Que tiene que ser capaz de hacer
un Ingeniero?

Concebir

Disenar  Proyecto 1
Implementar | (Estructura) [Proyecto 2

Brazo H.
Operar / J ( )
Disenar

para construir

Disenar

5 fcfm para operar

Ingenieria
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Conflictos Eticos

Concebir
Disenar
Implementar

Operar

Ingenieria

— ¢Para qué?

— ¢Como?

— ¢ Con qué?
— ¢En qué condiciones?

- éCUéndO?



" S
Introduccion a la Ingenieria |1

Proyecto 1.

Ingenieria Reversa 3 semanas
*Elegir Producto
Analizarlo (Funcionamiento, construccion, etc.)
*Proponer mejora

Proyecto 2:
DIO de un Proceso 10 semanas
» Disefio ciclico (proceso iterativo)

Ambos proyectos, en lo posible,
x5 fcfm con el mismo grupo

Ingenieria
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Evaluacion

20% Nota de clases

80% Nota de Proyectos:

25% Proyecto 1: Informe-Presentacion

75% Proyecto 2: Ingenieria - Construccion
Operacion - Presentacion

Auto-evaluaciones

Ingenieria



" A
Normas de Trabajo

NORMAS GENERALES

La asistencia a taller, a las presentaciones y a
algunas catedras es obligatoria y se reprobara el
curso con mas de 2 inasistencias no justificadas
ante la escuela.

En catedra se realizaran periddicamente
actividades evaluadas, con notas cualitativas o
cuantitativas.

Sicfm

Ingenieria
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Normas de Trabajo

NORMAS DE TRABAJO EN TALLER

1.Puntualidad: La duracion del taller es de 2 horas, se pasara lista 'y
los atrasos deben ser justificados, 2 atrasos se consideraran como
una inasistencia. Retirarse antes del fin del taller sin autorizacion
puede significar una inasistencia.

2.5equir indicaciones de Profesor y ayudantes, ante cualquier duda
preguntar antes de realizar una actividad

3.Trabajar en forma de segura, sin generar condiciones de riesgo,
respetando las normas especificas dadas. Utilizar elementos de
proteccion personal (EPP): lentes de seguridad, guantes y otros
.| segun las herramientas a utilizar.

Ingenieria



NORMAS DE TRABAJO EN TALLER

4, Utilizar herramientas correctamente, para la funcion que fueron
disenadas y con la finalidad para la que fueron entregadas
(trabajo en los proyectos)

5. Trabajar en forma responsable. Aprovechar el tiempo en el
trabajo grupal en el taller

6. Se prohibe estrictamente realizar actividades ajenas al trabajo en
el proyecto, en el horario de taller

7. Completar analisis de riesgo: Analista debe entregar un analisis
de riesgo antes de cada sesion, realizado y firmado por todos los
Integrantes del grupo

8. Todo lo que se construya debe ser guardado en el casillero
asignado.

- Il

Ingenieria
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Normas de Trabajo

PENALIZACION

Quienes sean sorprendidos infringiendo estas normas, o realizando
actividades que atenten contra la seguridad y/o el normal desarrollo
del trabajo del grupo, seran multados, cada vez con un descuento en
5 décimas en su nota individual, y su grupo con una décima en la
nota del proyecto correspondiente.

Ingenieria
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Ingenieria Reversa

. Producto
(Diseno)
\ Mejora

(re-diseno)

Analisis

¢ Es lo mismo que Re-ingenieria?  NO!!!

""La Reingenieria es el replanteamiento fundamental vy el

rediseno radical de los procesos del negocio para lograr

mejoras dramaticas dentro de medidas criticas y
contemporaneas de desempefio, tales como
fom costo, calidad, servicio y rapidez".

Ingenieria (Hammer 1994)



Analisis Desde

Funcional: ¢cParaqué . Simulacion de
sirve? Funcionamiento
¢De que (o Diseccion
va: o . == _
Constructiva: como) esta (Destructiva o no)
hecho?
. ¢ Quiénes — Encuesta de
Usuarios: lo usan? opinion
c ¢, Para que fue -Anélisis de impacto
Etico: disenado? (Ambiental - Social)
-, Estudio de alisi
Econdmico:; > mp  Analisisde

Costos Mercado
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Ingenieria Reversa: Analisis Ejemplos

La Lata De Aluminio

Procedimiento

Medicion de las dimensiones, peso, tasa de flujo (boca ancha, boca es-
trecha), fuerza (requerida para abrir) y carga (para deformar y para explotar.
La fuerza de formacion define la carga lateral critica.

Resultados/Conclusiones

m Requiere de 550 a 600 libras para deformar

m Requiere de 725 a 790 libras para explotar

m La boca ancha toma 8,3 segundos en vaciarse

m La boca estrecha toma 13,6 seqgundos en vaciarse,
m La facilidad de reciclaje es una gran ventaja.

m 617 latas pueden apilarse hacia arriba sin danar la lata de la base, esto
X es importante para el almacenamiento y el envio.

Ingenieria

0 DE CHILE



Ingenieria Reversa: Analisis Ejemplos

El Fosforo

Procedimiento

Se estudia su historia, se mide el tiempo en que se consumen fosforos de
distintos largos en funciéon de un angulo, el angulo critico para sostener un
fosforo en el viento (se uso un ventilador), la fuerza de roce y el angulo del
fosforo (se uso un tunel de aire).

Resultados/Conclusiones

m Sostenido horizontalmente, un fésforo corto se quema en cerca de 1.7
pulgadas en 30 segundos.

m Sostenido a 45° un fosforo corto quema cerca de 1.4 pulgadas en 12
segundos.

1
|

Con viento, es mejor apuntar el fosforo directamente hacia abajo.

w7 = El mejor angulo de prendido es entre 35° y 40° con respecto a la superfi-
2 cie.
Ingenieria



Ingenieria Reversa: Analisis Ejemplos

El Mata Moscas

Procedimiento

Se llevan a cabo tests comparativos de una variedad de mata moscas, se
mide la presion en una superficie de impacto producida por un golpe (se utilizo
un medidor de presion conectado a un plato plano)

Resultados/Conclusiones

m Los matamoscas largos y aquellos con pocos hoyos, o sin hoyos, producen
los mayores cambios de presidon de aire y alertaran a la mosca antes del

golpe.

m Es mejor usar un matamoscas mas pequeno, con una superficie porosa.

= fefm
Ing en (s _ria

SIDAD DE GHILE
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Eleccion del Producto

Sugerencias de Productos
e Untarro e Unesqui
e Un juguete e Una pistola de agua
e Una corchetera e Un encendedor
e Un pelador de papas e Un fosforo
e Un moledor de ajo e Un Descorchador
e Cuerda para escalar e Elsistema de iluminacion de una
e Unaarmonica bicicleta
e Un sacapuntas e Un parlante
e Una Ampolleta e Un lapiz
e Un mosqueton e Un Mug (Tazoén)
e Una llave y su candado

- fefm

Ingenieria
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