Flexion - Vigas doblemente armadas
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d” = profundidad barras
negativas (compresion)

As’= barras negativas
(compresién)

& = deformacion unitaria barras
negativas (compresion)

fs'= tension barras negativas
(compresion)

C,= Fuerza barras negativas
(compresién)

Flexion - Vigas doblemente armadas

Aumento de curvatura

Aumento de traccién en refuerzo positivo
Leve aumento de brazo de palanca — Leve aumento de

momento nominal dltimo (M,,, ver grafico)
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Flexion - Vigas doblemente armadas

— Reduccién de deformaciones por carga sostenida
(menor carga de largo plazo en hormigén en
compresién — menor creep)
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— Aumento de ductilidad: el refuerzo negativo disminuye

la zona de compresion del hormigon aumentando la
curvatura (caso p<p,).
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Flexion - Vigas doblemente armadas

— Facilidad de fabricacion: el refuerzo negativo simplifica
el montaje de la armadura de corte (estribos).

con armadura sin armadura
negativa negativa




