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Flgura 10,8,
Transformacion de un
acerg ordinario al
carbono hipoeutectoide
de 0,4% C enfriado
lentamante. (Segun

W. F. Smith, «Structure
and Properties of
Engineering Allosy»,
McGraw-Hilt, 1981,
pég. 10

Figura 10.70.
Microestructura de un
acero ordinario al
carbona hipoeuteciolde
de 0,35 % C anfriado
lentamenle a partir de la
regidn auslenitica. EI
constituyente bianco 8s
ferrita progutectoide; el
conslituyente 0sCUro s
pertita. (Ataque: nital
2%, amplificacidn

x 500} (Segun W. F
Smith, «Structure and
Properties of
Engineering Alloys»,
McGraw-Hill, 1981,
pag. 1)
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Figura 10.7.
Transformacion de un
acero sulectoide (0.8 %
C} en condiciones de
eniriamiento lento.
(Segun W. F. Smith,
«Structure and
Properties of
Engineering Alloys,
McGraw-Hill, 1881,
pag. &)
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Figura 10.8.
Microgsiructura de un
acero eutecloide
enlriado lentamente. La
microesiructura consta
de periita eutectoide
faminar. La fase oscura,
alacada con dcido, 0s
cementita y la fase
blanca ferrita. (Ataque:
plcral; ampliacicn

x 650). (United States
Steel Corp., tal como
aparece en «Metals
Hand books, vol. B,

8. ed,, American
Society for Metals,
1973, pag. 188)
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Flgura 10.11.
Transformacion de un
acero ordinario aj
carbono
hiperautectoide de
1.2% C entriado

lentamente. {Segun W,

F. Smith, «Structure
and Properties of
Engineering Alloys».,
McGraw-Hill. 1981,
pag. 12
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