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Clase Auxiliar N° 5

Para el dimensionamiento de una etapa de flotación de limpieza de un mineral de cobre que se asume constituido por sólo dos especies: calcopirita (34% Cu) y ganga, considere usted lo siguiente:

· La etapa estará constituida por flotación de limpieza en columnas, que genera el concentrado final, y una flotación de barrido en un banco de celdas agitadas mecánicamente, según el circuito que se muestra:

[image: image3.png]Concentrado Flotacion
Final " Columnar
Gsr
Flotacion de
Barrido
Relave f—





· La alimentación a la etapa corresponde a un concentrado primario remolido.

· La información disponible es la siguiente:

Datos generales:
Flujo de sólidos de concentrado primario remolido, Gsr = 85 t/h

Ley de cobre del concentrado primario remolido, Lcr = 16%

Ley de cobre del concentrado final de la planta, Lcf = 31%

Datos pruebas piloto columna:

Capacidad de levante, CL = 4 tcon/h/m2
Área unitaria, AU = 8t/h/m2
Recuperación columna, Rcol = 76%

Datos flotación de barrido:

Densidad de pulpa, ρtb = 1,2 t/m3
Porcentaje de sólidos, Cpb = 25%

Holdup de aire en celdas, εg = 20%

Constante cinética de la calcopirita, Kcpy = 0,1 min-1
Recuperación a tiempo infinito de la calcopirita, RIcpy = 82%

Constante cinética de la ganga, Kg = 0,005 min-1
Recuperación a tiempo infinito de la ganga, RIg = 10%

Celdas disponibles:

OK-38, OK16, OK-8 y OK-3; donde el número representa el volumen efectivo en m3 respectivamente.

Se requiere dimensionar la flotación columnar y de barrido.
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