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Brazing o Soldadura Fuerte

• Uso de un metal de relleno
• Versátil, dúctil
• Materiales distintos

– ferrosos o no ferrosos
– Punto de fusión diferente

• Temperaturas bajas
• Rara vez se mecaniza

• No derrite metal base
• Enlace químico superficie-relleno
• Efecto capilar de unión



Tamaño y espesor del conjunto
BRAZING

• Tamaño pequeño y mediano por 
aplicación de calor.

• Espesor importante.
• Resistente en elementos gruesos 

(13mm).
• Resistente en junturas tipo T.

• Mas resistente a mayor superficie.



Procedimiento
BRAZING

• Mantener cierta holgura 
(~0.04mm)

• Superficies limpias para efecto 
capilar

• Recubrimiento antioxidante
• Posicionar las piezas
• Calentar y hacer fluir el material
• Quitar compuesto antioxidante y 

escamas de óxidos



Materiales de relleno
BRAZING

• Puntos de fusión
• Composición química

– Compatibilidad
– No forma compuestos 

perjudiciales

• Polvos
• Pastas
• Alambres, láminas y varillas



• Aleación aportada a la unión con punto de 
punto de fusión menor a 450ºC.

Soldering o Soldadura Blanda



• Poca energía requerida.
• Control preciso en cantidad de material de 

aporte.
• Variedad en métodos de calentamiento.
• Automatización fácil y económica.
• Aleaciones de los materiales de aporte 

pueden ser seleccionadas según 
atmosfera.

Ventajas
SOLDERING



• Aumentar resistencia mecánica:

Diseño de uniones
SOLDERING



• Uniones para fines eléctricos:

Diseño de uniones
SOLDERING



• La adherencia de la aleación y el metal 
depende de la limpieza entre estos.

• Existen dos métodos principalmente:
– Mecánicos
– Químicos

Preparación
SOLDERING



• Aleaciones Estaño Plata
– Apta para todos los metales habituales 

exceptuando Aluminio y sus aleaciones.
– Costo mayor que las demás.
– Temperatura máxima de utilización de 175ºC.
– Principales usos:

• Conducción de agua caliente
• Joyería
• Conducción de agua potable

Tipo de aleaciones
SOLDERING



• Aleaciones Estaño Cobre
– Temperatura máxima de utilización de 110ºC.
– Principales usos:

• Conducción de agua

• Aleaciones Estaño Plomo
– Más utilizada en el pasado por su bajo punto 

de fusión.

Tipo de aleaciones
SOLDERING



• Otras aleaciones:

Tipo de aleaciones
SOLDERING



• Fundirse a temperatura de fundición 
blanda.

• Remover peliculas de oxido y manchas en 
superficies.

• Evitar la oxidación durante el 
calentamiento.

• Dejar un residuo que no sea corrosivo ni 
conductivo.

Fundentes
SOLDERING



• Orgánicos:
– Resina (resina natural) o ingredientes 

solubles en agua (alcoholes, acidos
orgánicos).

– Conexiones electricas y electronicas
• Inorgánicos:

– Ácidos inorgánicos (combinaciones de 
cloruros de zinc y amonio).

– Fundente rápido y activo.

Fundentes
SOLDERING


