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DIAGRAMA GENERAL ENTRADA-SALIDA
PROCESO DE PRODUCCION DE BIOMASA
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DIAGRAMAS DE BLOQUES

Convenciones

Cada operacion se representa por un bloque
Las corrientes de flujo principal se
representan por lineas flechadas en la
direccion del flujo.

Los flujos van desde la izquierda a la derecha
del diagrama.

Se incluye la informacion critica para entender
el procesos.
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DIAGRAMAS DE FLUJO

Convenciones

Se representan TODOS los equipos de proceso junto son su
descripcién. Cada equipo tiene un nimero y un nombre.

Todas las corrientes de proceso tienen un niumero.

Se debe incluir una descripcion de las condiciones
(temperatura, presion), flujos y composicion quimica, ya sea
en el diagrama o una TABLA adjunta.

Se deben representar TODAS las corrientes de servicios
(vapor, aire, calefaccién, etc.) que se alimentan a cada equipo
de proceso.

Se deben representar los loops de control basicos que
aseguran la estabilidad de las condiciones del proceso
durante la operaciéon normal.
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Presion

Temperatura

Convenciones parala
Identificacion de equipos

C : compresores
E : intercambiadores de calor

* H : calentadores allama

P : bombas

R : reactores

T : columnas

TK: estanques de almacenamiento
V : estangue de proceso




Numeracion delos equipos

 P-101 A/B identifica un bomba

» P-101 A/B identifica que labomba esta
ubicada en el &reaN° 1 de laplanta

» P-101 A/B identificaque labombaesla
numero 01 de las n existentes en la planta

» P-101 A/B identifica que hay dos bombas
identicas, una de respaldo (backup).

| nfor macion para lascorrientes

deflujo
Como minimo Muchas veces, ademas...
« Numerodelacorriente « Fracciones molaresde
» Temperatura (°C) los componentes
* Presion (bar) » Fraccionesmasicasde
los componentes

* Fraccion de vapor

_ o * Flujo volumétrico
* Flujototal mésico (kg(h) o

» Propiedadesfisicas

* Flujo molar total (densidad, viscosidad...)
(kmol/h) « Datos termodindmicos

* Flujomolar para cada (calor especifico,
componente (kmol/h) entalpia...)

* Nombredelacorriente




Convenciones para la identificacion
delas corrientes en losdiagramas
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Diagrama de Flujos del Proceso
L1X-SX-EW para Producir Cobre
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Diagramas P& 1D
convenciones
EC]Ui pos de Mostrar equipos de respal do, unidades paralelas,
detalles principales para cadauna
proceso
Cafierias Tamafio (usar estandares), espesor de pared

(tipo y espesor)

(schedule), material de construccion, aislacion

caferias o alambres de los instrumentos

| nstrumentos Indicadores, registradores, controladoresy tipo,

Servicios Entradasy salidas de las corrientes (aire

tratamiento de efluentes.

, vapor,
etc.), salidas delas corrientes alas plantas de




Convenciones para los
Instrumentosen los P& 1D

O Instrumento en la planta

@ Instrumento en el panel de control
Instrumento en |a cara posterior del panel de control

PRIMERA LETRA (X)

e o o o o o o o o o o o

A andlisis

B quemador

C conductivided
E voltge

F flujo

| corriente

J potencia

P presién o vacio
T temperatura
W peso

K tiempo o programa

SEGUNDA LETRA (Y)

A darma

C control

E elemento

H maximo

| indicador

K estacion de control
O orificio

Sswitch

Y relay
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Diagramas P& D
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Otrosdiagramasy planos

Plano Layout

Plano Mecéanico Planta
Plano Mecanico Elevacion
Plano Eléctrico

Plano |sométrico

Plano Layout
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Esquema del Proceso LI X-SX-EW, Radomiro Tomic
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Plano M ecanico Elevacion

Plano Eléctrico
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Plano |sométrico
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