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Servicio e Innovaciéon en Acero

CINTAC S.A., Compania Industrial de Tubos de Acero, fabrica
y comercializa caferias, tubos, perfiles y sistemas
constructivos desde 1956.

CINTAC estéa constantemente desarrollando productos con
la més alta calidad. Su infraestructura, recursos humanos
y tecnolégicos buscan el mejoramiento continuo de los
procesos, acorde a las exigencias y demandas de un mercado
cada vez mas especializado.

Respondiendo a la confianza depositada por sus clientes y
usuarios, CINTAC pone a disposicion, a través de su cadena
de distribuidores a lo largo de todo Chile, mas de mil
productos orientados a potenciar el desarrollo e impulso en
los sectores construccidén y metalmecanico.

Diversificando sus lineas de productos en tubos, cafierias,
perfiles tubulares y estructurales; sistemas constructivos
Metalcon, TuBest, Tornaluz, Metalconcret y Viales, CINTAC
atiende las necesidades especificas con soluciones concretas.
Para satisfacer de mejor manera las necesidades del
mercado del acero, CINTAC presenta el siguiente Catalogo
Técnico de Productos Acerocintac, orientado a otorgar una
herramienta de consulta técnica para los profesionales del
sector, a fin de obtener mayor respaldo en la aplicaciény
rendimiento de sus productos.

Hoy, CINTAC es lider en Chile en la fabricacidén y suministro
de productos de acero. Una posicién de vanguardia que
refleja su constante vision: desarrollar soluciones reales
para mejorar la calidad de vida de las personas.

CINTAC S.A., ha preparado cuidadosamente la informacidn técnica
que se brinda en este documento, y no asume ninguna
responsabilidad que pueda derivarse de su incorrecta aplicacion.

Prohibida la reproduccion total o parcial de su contenido, por
cualquier medio, sin la aprobacidn escrita del Area Desarrollo de
Cintac S.A.

Son marcas exclusivas y propiedad de Cintac S.A.
Sistema Constructivo METALCON®

Sistema Constructivo METALCON CIELOS®
Sistema Constructivo METALCON TABIQUES®
Sistema Constructivo METALCON ESTRUCTURAL®
METALCON® CIELQS, ahora con Nivela Facil®
METALCON® Nivela Facil®

Perfil AT®

Conector TI®

Portante 40 R®

Sistema Constructivo TUBEST®

Sistema Constructivo Z - TUBEST®

TUBEST® Serie Galpones Livianos

TORNALUZ® Sistema de Proteccién Exterior
METALCONCRET LOSA®

Primera Edicién, 1.000 ejemplares.

Derechos Reservados © 2005, por Cintac S.A. Camino a Melipilla N°© 8.920, Maipu, Chile.

Copyright © MMIV, por Cintac S.A.

Servicio e Innovacién en Acero




Indice
1 Canerias Norma ASTM

1.1 Norma ASTM A-53 / Grados Ay B / Schedule 40 6
1.2 Norma ISQO 65/ Serie Liviana |l 7

2 Tubos para usos estructurales e industriales
2.1 Tubos para usos Estructurales e Industriales ASTM A-500 8

3 Ductos / conductores eléctricos

S .. 3.1 Conduit Rigido / Norma ANSI C 80.1 10
ervicios 3.2 Tubo Eléctrico Liviano / NCh 498 C67 Tipo | serie Cl 10
CINTAC S.A., orienta su plataforma de servicio a la atencién integral de todas las inquietudes de sus . . .
clientes, seglin requerimientos y necesidades especificas. 4 Perfiles para usos estructurales e industriales
4.1 Perfiles Cuadrados / Norma ASTM A-500 11
Aceroscintac CINTAC VENTA EMPRESA 4.2 Perfiles Rectangulares / Norma ASTM A-500 12
acero@cintac.cl [56'2[] 368] 2300 43 Costaneras / Norma CINTAC N° 2.7 13
FAX (56-2) 557 5498 o
Camino a Melipilla 8920 - Maip( 4.4 FanaLeS/Norma CINTAC N° 2.7 14
Metalcon 4.5 Angulos / Norma CINTAC N° 2.7 16
metalcon@cintac.cl
CINTAC VENTA DETALLE 5 Perfiles, puertas y ventanas
Tubest [IE’:);Z[%Z 823] 16?33363763
tubest@cintac.cl S , 5.1 Doble Contacto / Norma ASTM A-500 17
Sepulveda Leyton N° 3172 - Santiago
5.2 Marcos y Tapas / Norma CINTAC N° 2.10 18
Tornaluz 5.3 Marcos y Tapas Tipo Econémico / Norma CINTAC N° 2.10 18
tornaluz@cintac.cl SERVICIOS EN LINEA 5.4 Perfiles Diversos / Norma CINTAC 18
www.cintac.cl
E-Mail: marketing(dcintac.cl
Metalconcret Losa J
metalconcret@cintac.cl
. CATALOGOS Y MANUALES
Viales Informacién Técnica en:
viales@cintac.cl www.cintac.cl ' NOMENCLATURA
A Area de la seccién transversal del perfil, cm2.
[ Momento de inercia de la seccién, cmé.
W Médulo resistente de la seccién, cm3.
i Radio de giro de la seccién, cm.
ia Sagio ge giro gue considera la_é‘esisfencia al alabeolde la ;one(:jcomprinpilda de un perfil, cm.
it adio de giro ficticio que considera la resistencia a la torsion de un perfil, cm.
@nnE,E.!!g mETn‘I;,ETq‘I:I @T"‘ENETE! @Tnnnl‘!,l;!!\z ®mEllnl'l:nn!::,5,E! Q)“@L.I.EA% x  Distancia desde el eje menor Y - Y a la superficie exterior de un perFil, cm.
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1. CANERIAS
1.1 Norma ASTM-A 53 1.2 Norma IS0 65
Grado Ay B/ Schedule 40 Serie Liviana ll

Especificaciones generales

Largo Normal: 6 m. Otros largos previa consulta.
o ip: .
Recubrimiento: Negro, galvanizado exento de cromatos. \ Especificaciones generales
Terminacion: Extremos: Refrentado, biselado y roscado. -
Inspeccién no destructiva: Prueba Hidrostatica. Electromagynetlca por corrientes Largo Normal: 6 m. Otros largos previa consulta. W
parasitas (Eddy Current). \ Recubrimiento: Negro, galvanizado exento de cromatos. \
Acoples a pedido: [Roscado Caferias AST]M Hilo NPT 6 NPSC. Terminacion: Extremos: Refrentado, biselado y roscado.
NORMA ANSI B1.2 _ _ Acoples a pedido: Roscado
Coplas Norma ASTM A - 865.: Ranurado tipo Victaulic Caerias 1S0: Hilo BSP (NORMA IS0 R7). \
Coplas (Norma ISO R50].
Designacién | Didmetro | Espesor | Peso Presién Propiedades Ranurado tipo Victaulic
Didmetro Exterior | Nominal | Teérico de Prueba
Nominal D e P Grado A | GradoB Area | W i Designacion | Didmetro Espesor Peso Propiedades Presion
Pulgadas mm mm kg/m kg/cm? kg/cm? cm’ cm cm’ cm Didmetro Exterior Nominal Teodrico de Prueba
i Nominal D e P Area | W [
1/2” 21,3 2,77 1,27 49,2 49,2 1,61 0,71 0,66 0,66 Pulgadas mm mm kg/m cm’ cm cm? cm Kg/ch
3/4 26,7 2,87 1,69 49,2 49,2 2,15 1,95 1,16 0,85
g ' ' ' ' ' ' ' ' ' " 33,7 2,60 1,98 2,54 3,09 1,84 1,10 49,2
2 60,3 3,91 5,44 161,7 175,8 6,93 27,66 9,18 2,00 .
. 11/4 42,2 2,60 2,54 3,25 6,46 3,05 1,41 49,2
21/2 73,0 5,16 8,63 175,8 175,8 11,00 63,63 17,43 2,41 11/2" 48.3 990 393 414 10.70 443 161 499
3 88,9 5,49 11,29 156,1 175,8 14,39 125,65 28,27 2,96 o 60‘3 2'90 4‘08 5'23 21 '59 7‘16 2'03 49'2
4 114,3 6,02 16,07 133,6 155,4 20,48 301,05 52,68 3,83 ; ' ' ' ' ' ' ' '
% 168,3 711 2826 1069 125,1 3600 1171,62 139,23 570 21/2 e Ll 8,01 e e 2l — e
% 1683 500 2014 7572 87,9 2565 85584 108,13 578 & 0 Ll o2 5 1921 T 508 Lz
6 168,3 6,00 2602 902 105,2 2946 100869 11987 585 4 14,3 3,60 9.75 1252 191,98 33,59 3,92 49,2

©cintac
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2. TUBOS PARA USOS ESTRUCTURALES E INDUSTRIALES DESTEEED Fepesor | _Teso T S
2.1 Tubos Norma . DETEIRS e p Area | W
| Exterior
ASTM A-500 v Pulgadas mm mm kgf/m cm? cmé cm3 cm
- p B 1" 25,40 1,0 0,60 0,77 0,57 0,45 0,86
4 25,40 12 0,72 0,91 0,67 0,53 0,86
25,40 15 0,88 1,13 0,81 0,64 0,85
25,40 2,0 1,15 1,47 1,01 0,80 0,83
11/8" 28,60 12 0,81 1,03 0,97 0,68 0,97
28,60 1,5 1,00 1,28 1,18 0,82 0,96
11/4" 31,75 1,0 0,76 0,97 114 0,72 1,09
Especificaciones generales 31.75 1.2 0.50 119 1.35 0.85 .08
31,75 15 1,12 1,43 1,63 1,03 1,07
Largo Normal: 6 m. Otros largos previa consulta. ) 31,75 2,0 1,47 1,87 2,08 1,31 1,05
Recubrimiento: Negro. 11/2 38,10 1,0 0,91 1,17 2,01 1,05 1,31
Terminacion: Extremos lisos de maquina. 38,10 1.2 1.07 137 2,37 1.24 1.1
- 38,10 1,5 1,35 1,72 2,89 1,52 1,30
Calidades normales: AL2-27ESeA37-24ESeSAE1010eSAE1008 \ 38,10 20 178 297 3.71 195 128
Otras dimensiones: A pedido, previa consulta a CINTAC. 13/4" 44 45 10 1.07 137 3,22 145 154
) VA 12 1,28 1,63 3,82 1,72 1,53
) VA 15 1,59 2,02 4,67 2,10 1,52
Designacion Espesor Peso Propiedades 44,45 2,0 2,09 2,67 6,02 2,71 1,50
Teodrico 2" 50,80 1,0 1,23 1,56 4,85 1,91 1,76
Diametro p A 50,80 12 1,47 1,87 5,75 2,27 1,75
. e rea | W
Exterior 50,80 15 1,82 2,32 7,06 2,78 1,74
Pulgadas mm mm kgf/m cm? cmé cms3 cm 50,80 2,0 2,41 3,07 9,14 3,60 1,73
50,80 3,0 3,54 4,51 12,92 5,09 1,69
1/2" 12,70 0,9 0,26 0,33 0,06 0,09 0,42 21/2" 63,50 1,5 2,29 2,92 14,05 4,42 2,19
12,70 1 0,29 0,37 0,06 0,10 0,42 63,50 2,0 3,03 3,86 18,29 5,76 2,18
12,70 1,2 0,34 0,43 0,07 0,11 0,41 63,50 3,0 4,48 5,70 26,15 8,24 2,14
12,70 1,5 0,41 0,53 0,08 0,13 0,40 3" 76,20 1,5 2,76 3,52 24,56 6,45 2,64
5/8" 15,88 0,9 0,33 0,42 0,12 0,15 0,53 76,20 2,0 3,66 4,66 32,11 8,43 2,62
15,88 1 0,37 0,47 0,13 0,16 0,53 76,20 3,0 5,42 6,90 46,29 12,15 2,59
15,88 1,2 0,43 0,55 0,15 0,19 0,52 76,20 4,0 7,12 9,07 59,30 15,56 2,56
15,88 1,5 0,53 0,68 0,18 0,22 0,51 31/2" 88,90 2,0 4,29 5,46 51,57 11,60 3,07
15,88 2 0,68 0,87 0,21 0,27 0,50 88,90 3,0 6,36 8,10 74,76 16,82 3,04
3/4" 19,05 0,9 0,4 0,51 0,21 0,22 0,64 4" 101,6 2,0 4,91 6,26 77,63 15,28 3,52
19,05 1 0,45 0,57 0,23 0,24 0,64 101,6 3,0 7,29 9,29 113,04 22,25 3,49
19,05 1,2 0,53 0,67 0,27 0,28 0,63 101,6 4,0 9,63 12,26 146,28 28,80 3,45
19,05 1,5 0,65 0,83 0,32 0,34 0,62 101,6 5,0 11,90 15,17 177,47 34,93 3,42
19,05 2 0,84 1,07 0,39 0,41 0,61 5" 127,0 4,0 12,10 15,46 292,61 46,08 4,35
7/8" 22,22 0,9 0,47 0,60 0,34 0,31 0,75 127,0 5,0 15,00 19,16 357,14 56,24 4,32
22,22 1 0,52 0,67 0,38 0,34 0,75
22,22 1,2 0,62 0,79 0,44 0,40 0,74
22.22 1.5 0,77 0,98 0,53 0,47 0,73 Nota: Los productos destacados son fabricados a pedido.
22,22 2 1 1,27 0,66 0,59 0,72
Nota: Los productos destacados son fabricados a pedido.

CINTAC
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3. DUCTOS / CONDUCTORES ELECTRICOS 4. PERFILES PARA USOS ESTRUCTURALES E INDUSTRIALES

4.1 Perfiles Cuadrados - .
ASTM A-500 g

3.1 Conduit Rigido 3.2 Tubo eléctrico liviano Especificaciones generales

Norma ANSI C80.1 NCh 498 C67 Tipo I Serie CI Largo Normal: 6 m. Otros largos previa consulta.

v S Recubrimiento: Negro.
\ \ Terminacion: Extremos lisos de maquina. X
Calidades normales: ~ A42-27ESeA37-24ESeSAE1010eSAE1008 <7
\ \ Otras dimensiones: A pedido, previa consulta a CINTAC.
Dimensiones Nominales| Peso | Area EJES X-X e Y-Y Dimensiones Nominales Peso | Area EJES X-X e Y-Y
A | Espesor | Tedrico| A | W [ A Espesor | Tedrico | A I W i

> < 4——:?4» =<
\
P

Largo Normal: 3 m. Otros largos previa consulta. | | Largo Normal: 3 m. Otros largos previa consulta. mm mm Kgf/m | cm? | cm* | cm® | cm - e Kgf/m | cm? | cm®| cm?® | cm

Recubrimiento Recubrimiento
exterior e interior: Galvanizado exento de cromatos. exterior e interior:  Galvanizado. 12 10 033 0.41 008 013 044 50 15 224 285 1106 442 197
Extremos: Roscados. Hilo NPT, Extremos: Roscados. Hilo recto (DIN 40430). 15 1.0 042 053 017 023 056 2 293 374 1413 565 194
Coplas: Una por tira. Hilo recto NPSC Coplas: Una por tira. Hilo recto 15 059 075 022 029 054 3 425 541 1941 776 189
IANSI/B 1.20.1). (DIN 40430). 20 1,0 058 073 043 043 077 4 545 995 2360 944 1,84
1,5 0,83 1,05 058 058 0,74 5 656 836 2678 10,71 1,79
Didmetro | Didmetro | Didmetro | Espesor Peso Didmetro Didmetro Espesor Peso 2,0 1,05 1,34 0,69 0,69 0,72 6 7,56 9,63 2903 11,61 1,74
Nominal | Exterior Interior | Nominal| Tedrico Nominal Exterior Nominal Tedrico 25 1,0 0,73 093 088 071 0,97 75 2 450 574 50,47 13,46 2,97
D d e (con copla D e (con copla) 1,5 1,06 135 121 0,97 0,95 3 6,60 841 7154 1908 292
Pulgadas mm mm mm kgf/m Pulgadas mm mm kgf/m 2,0 1,36 1,74 1,48 1,18 0,92 4 8,59 10,95 8998 2400 287
30 1,0 0,89 113 157 105 1,18 5 10,48 13,36 105,92 2825 282
1/2" 21,3 16,0 2,64 1,21 5/8" 15,88 1,00 0,37 1,5 1,30 1,65 219 146 1,15 6 12,27 15,63 119,48 3186 276
3/4" 26,7 21,3 2,72 1,61 3/4" 19,05 1,20 0,53 2,0 1,68 214 271 181 113 100 2 6,07 774 12299 2460 3,99
1" 33,4 27,0 3,20 2,38 40 1,0 1,20 153 385 193 1,59 3 8,96 11,41 176,95 3539 394
11/4" 42,2 35,4 3,38 3,24 1.5 1,77 225 548 274 156 4 11,73 14,95 226,09 45722 3,89
11/2" 48,3 41,3 3,51 3,88 2,0 2,31 294 693 3,46 1,54 5 14,41 1836 270,57 54,11 384
2" 60,3 52,9 3,71 5,18 3,0 3,30 4,21 9,28 4,64 1,48 6 16,98 21,63 310,55 62,11 3,79
21/2" 73,0 63,2 4,90 8,23 135 4 16,13 20,55 581,38 86,13 5,32
3" 88,9 78,5 5,21 10,75 5 19,90 2536 704,23 104,33 5,27
4" 114,3 102,9 5,72 15,32 6 23,58 30,03 818,50 12126 5,22

6" 168,3 154,8 6,76 26,93

Nota: Los productos destacados son fabricados a pedido.
Nota: Los productos destacados son fabricados a pedido.

(C)cINTAC
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4.2 Perfiles Rectangulares 4.3 Costaneras
ASTM A-500 Norma Cintac N°2.7
. : — Especificaciones generales
Largo Normal: 6 m. Otros largos previa consulta. Y
Recubrimiento: Negro. R
Especificaciones generales Terminacion: Extremos lisos de maquina. < xi ixix
. Calidades normales: A42-27ES. A37-24ES ‘
Largo Normal: 6 m. Otros largos previa consulta. . . . - . .
— Otras dimensiones: A pedido, previa consulta a CINTAC.
Recubrimiento: Negro. Ly
Terminacion: Extremos lisos de maquina. B
Calidades normales: A4L2-27ESeA37-24ESeSAE1010eSAE1008
Otras dimensiones: A pedido, previa consulta a CINTAC. Dimensiones Peso | Area Propiedades
Nominales Tedrico EJE X-X EJEY-Y Flexidon
A B C | e P A | W i | W i X ia
Dimensiones | Peso |Area EJE X-X EJEY-Y Dimensiones | Peso |Area EJE X-X mm mm | mm | mm| kgf/m cm? cmé cm? cm cmé cm? cm cm cm
Nominales |Teorico A Nominales  |Tedrico| A
A B e W | L w | i A B e LW | Llowo| 80 40 15 2 2,78 3,54 35,3 8,81 3,16 807 318 151 146 191
mm | mm |mm|kgf/m | cm? | cm* [ cm® | em | em*| cm® jem  mm |mm |mm |kgf/m |cm? | em | em® | em | em®] em® | em 15 3 401 511 490 1226 3,10 1085 427 146 146 188
0010 10 042 05 025 025 049 008 017 039 0 0 2 29 3% 1839 613 222 981 49l 142 15 4 514 6,55 60,4 15,11 3,04 1288 505 140 145 1,85
10 15 059 075 032 032 066 010 021 037 W0 3 425 541 2531 84k 216 1338 669 157 100 50 15 2 3,40 4,34 69,2 13,85 4,00 14,98 4,57 1,86 1,73 2,33
25 15 10 058 073 059 048 090 027 036 0,60 W0 4 545 695 3083 1028 211 1615 808 152 15 3 495 631 97.8 1956 394 2052 625 180 172 229
15 15 08 105 080 064 087 035 047 058 70 30 2 293 374 2220 634 244 585 390 125 15 4 6,40 8,15 122,5 2450 3,88 2486 7,55 1,75 1,71 2,25
(972071057134 1055 076 0,84 0417055 70,5 03 425 541 3050 871 237 78 53 10 125 50 15 2 380 484 1164 1863 491 1616 470 183 156 233
R L A 074045 695 37071059 231 5,30 620 1,16 15 3 BS54 706 1655 2648 484 2216 643 177 155 229
20 15 106 135 158 105 1,08 08+ 08+ 079 g9 40 2 35 454 3733 933 287 1270 635 147 ' ' ' ' ' ' ' ' ' '
20 20 136 174 193 128 105 101 101 076 03 519 661 5216 1304 281 1749 874 143 15 4 718 915 2087 3339 478 2689 778 1,71 154 2724
40 20 10 089 113 233 117 143 079 079 084 W 4 671 855 6459 1615 275 2133 10,47 158 150 50 15 2 4,19 534 178,7 23,83 5,79 1713 4,79 1,79 1,42 2,32
20 15 130 165 326 163 1é*0 123 123 081 o0 50 2 450 574 7494 1499 361 2565 1026 211 15 3 613 7.81 2553 3403 572 2349 656 173 142  2.28
200020 168 214 404 202 137 133 133 0,79
e S e 0 3 660 841106342127 356 3597 1439 207 15 4 797 10,15 3235 4313 565 2851 795 148 141 223
T o157 195 497 210 150 280 187 1 0 4 B39 1057133882678 330 4476 17,90 20 150 75 15 2 497 634 2335 3113 607 4634 903 270 237 334
30 1.5 153 195 437 219 150 280 1,87 120 50 5 1048 1336 15770 3154 344 5209 2083 1.97 ' ' ' ' ' : ' : ' '
30 20 199 256 58 274 147 350 238 17 150 50 o 407 774 20745 2766 518 347 1487 2.9 15 3 731 9,31 3363 4484 601 6514 1267 265 236 3,30
2010 105 133 408 163 175 097 097 0.8 50 3 896 1141298353978 511 5256 2102 215 15 4 954 1215 4301 5734 595 8119 1576 259 235 326
;8 ;[5) ]23 ;zi 3;; 32; }Zg ]22 ]ig ggf 50 4 1173 149538098 5080 505 6592 2637 2,10 175 75 15 3 790 1006 4804 5490 691 6852 1291 261 219 330
30 10 120 153 528 211 186 241 141 125 0 5 1441 18,36 45554 60,74 4,98 7740 3096 2,05 2000 50 15 2 497 634 3549 3549 748 1860 491 171 121 229
0 eS8 0.00 L, : A4 £9 000 70 4 1613 20,55 968,54 9685 6,87 18517 5291 3,00
30 15 177 225 753 301 183 341 227 123 0 B 00 BOTHED A B @ 26 15 3 731 9,31 5104 51,06 740 2551 674 1,66 121 2724
30 20 231 294 952 381 180 428 28 121 8 TR CRAGE 0 TE D 15 4 954 1215 6514 6514 732 3097 818 140 121 218
7 2 1362.69136,27 674 25426 72.65 291 . . : : : : : : : .
30 30 330 421 1278 511 174 566 377 116 T T =
Nota: Los productos destacados son fabricados a pedido.

Nota: Los productos destacados son fabricados a pedido.
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4.4 Canales Norma Cintac N°2.7
Largo Normal: 6 m. Otros largos previa consulta. Y
Recubrimiento: Negro. ﬁL
Terminacion: Extremos lisos de maquina. A xf ! X,ix
Calidades normales:  A42-27ES. A37-24ES TL
Otras dimensiones: A pedido, previa consulta a CINTAC. VT Poy
vy P
B ]
Dimensiones Peso | Area Propiedades
Nominales Tedrico EJE X-X EJE Y-Y Flexion
Dimensiones Peso | Area Propiedades A B e P A ! w | ! W i X ia it
Nominales Tebrico EJE XX EJE Y-Y Flexion mm | mm fmm [ kgt/m | em2} emé feme |oem foeméf ems | em | cm | cm cm
A B e P A | W i [ W i X ia it
mm | mm | mm | kgf/m o ey, e cm ey, e cm cm cm cm 175 50 3 6,24 795 33381 3815 648 1654 4,18 1,44 1,04 1,95 0,09
4 8,22 10,47 432,09 4938 642 21,35 5,45 1,43 1,08 1,94 0,11
50 25 2 147 187 7.07 283 1.94 113 0,63 0,78 0,72 1,00 0.10 5 10,15 12,93 524,10 5990 637 2582 6,66 1,41 1,13 1,94 0,14
3 212 2.70 970 3.88 1.89 157 091 0.76 0,77 1,01 0.15 200 50 2 4,61 587 316,47 31,65 734 1175 2,88 1,42 0,92 1,93 0,05
80 40 2 241 307 308 771 317 489 168 126 109 159 010 3 68 870 46219 4622 729 1708 423 140 09 192 008
3 354 450 4388 1097 312 701 2.45 1,25 114 1,60 0.15 4 9,01 11,47 599,77 5998 723 2206 5,52 1,39 1,00 1,92 0,10
4 461 5.87 55,41 13,85 3,07 8,92 317 123 119 1,60 0,20 5 11,13 14,18 729,33 72,93 717 26,69 6,75 1,37 1,05 1,91 0,13
5 5.63 718 65,51 16,38 3,02 10,62 3,84 1,22 1,24 161 0,25 6 13,20 16,82 851,04 85,10 7,11 30,99 7,93 1,36 1,09 1,91 0,15
100 50 2 304 387 6150 12 30 399 9 72 2 66 158 134 199 010 200 75 3 8,01 10,20 607,73 60,77 7,72 53,64 9,31 2,29 1,74 2,97 0,11
g 4:48 5:70 88:47 17:69 3:94 1[;‘07 3:89 1:57 1:39 1:99 0:15 4 10,58 13,47 791,85 79,18 7,67 69,95 12,24 2,28 1,78 2,97 0,15
4 587 747 11304 22,61 389 1808 507 156 144 2,00 0,20 5 13,09 16,68 966,99 96,70 7,61 8549 1507 2,26 1,83 2,97 0,19
5 720 918 13528 2706 384 2177 619 154 148 201 0,25 6 15,56 19,82 1133,31 113,33 7,56 100,27 17,82 2,25 1,87 2,97 0,23
6 8,49 10,82 15527 3105 379 2514  7.25 152 153 201 0,30 250 50 2 539 687 547,79 43,82 893 1232 2,93 1,34 0,80 1,87 0,04
100 75 3 566 720 12376 2475 414 4291 842 244 240 294 023 3 8,01 10,20 80296 6424 887 1792 431 133 084 187 006
4 7 Lb 947 159,12 31,82 410 5568 11,03 242 2.45 2.96 0,30 4 10,58 13,47 104586 83,67 8,81 23,16 5,63 1,31 0,89 1,86 0,08
5 917 1168 191,69 3834 405 67,70 1355 241 2,50 2,97 0,38 5 13,09 16,68 1276,69 102,14 8,75 28,05 6,89 1,30 0,93 1,85 0,10
125 50 2 3,43 437 103,19 1651 486 1040 2,74 154 1,20 198 0,08 6 15,96 19,82 149562 119,65 8,69 3259 809 128 097 185 012
3 507 645 14929 23.89 4.81 15,08 4,02 1,53 1.24 1.99 012 250 75 3 919 11,70 1031,74 82,54 9,39 56,94 9,55 2,21 1,54 2,94 0,09
4 6,65 847 19186 30,70 476 1943 524 1,51 1,29 1,99 016 4 12,15 1547 1348,44 107,88 934 74,31 12,55 2,19 1,58 2,93 0,12
5 819 1043 230,99 36,96 471 2344 6.40 1,50 1,34 1,99 0,20 5 15,05 19,18 165185 132,15 9,28 90,90 1547 2,18 1,62 2,93 0,15
150 50 2 382 487 15854 2114 517 1094 2.80 1,50 1,09 1,97 0,07 6 17,91 22,82 194214 15537 9,23 106,72 18,29 2,16 1,67 2,93 0,18
3 5,66 7,20 230,29 30,70 565 1589 4,11 1,49 1,13 1,97 0,10 300 50 2 618 7,87 8650 57,67 10,48 128 2,97 1,27 0,71 1,821 0,03
4 744 947 29717 39,62 560 20,49 5,36 1,47 1,17 1,97 0,13 3 92,19 11,70 12713 84,76 10,42 18,6 4,37 1,26 0,7 1,812 0,05
5 917 11,68 359,29 4791 505 24,76 6,55 1,46 1,22 1,97 0,17 4 12,15 1547 16605 110,70 10,36 24,0 5,71 1,24 0,80 1,803 0,07
b 10,85 13,82 416,76 5557 549 28,70 7,68 1,44 1,26 1,97 0,20 5 15,05 19,18 20326 13551 10,30 29,0 6,98 1,23 0,84 1,793 0,08
150 75 3 683 870 311,32 4151 598 49,20 8,97 2,38 2,01 2,98 0,15 300 75 2 6,96 887 10870 7247 11,07 405 6,57 2,14 1,34 2,895 0,05
4 9,01 11,47 40375 53,83 593 64,06 11,77 236 2,06 299 0,20 3 10,37 13,20 16021 106,81 11,02 595 9,72 2,12 1,38 2,891 0,08
5 11,13 14,18 490,69 6543 588 78,16 1449 235 2,11 2,99 0,25 4 13,72 17,47 2098,6 139,90 10,96 777 12,78 2,11 1,42 2,886 0,10
6 13,20 16,82 57228 7630 583 9153 17,12 233 2,15 3,00 0,30 5 17,02 21,68 25766 171,77 10,90 951 15,75 2,09 1,46 2,887 0,13
Nota: Los productos destacados son fabricados a pedido. Nota: Los productos destacados son fabricados a pedido.
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5. PERFILES PUERTAS Y VENTANAS
4.5 Angulos Norma Cintac N° 2.7 \ 5.1 Doble Contacto Norma ASTM A-500
j PERFIL L/3-1 PERFILT/3-2
10‘ 12 ‘ 10 PERFIL TG/3-4
Largo Normal: 6 m. Otros largos previa consulta. T U ji NJT 8&
Recubrimiento: Negro. - W |2 =
Terminacion: Extremos lisos de maquina. 2] fRiXF‘
Calidades normales: A4L2-27ES. A37-24ES U 4 v PERFIL MTC/3-5 PERFILZ/3-6 PERFIL MT/4-20
Otras dimensiones: A pedido, previa consulta a CINTAC. J{B i — ‘i i e o
j£ 22 |10 j]; 72?
Dimensiones Peso Area Propiedades
Nominales Tebrico EJES X-X e Y-Y FEJEU-U | EJEV-V
A B e P A | W i X=y iuu % ]
5 7 3 Largo Normal: 6 m. Otros largos previa consulta.
mm mm mm kgf/m cm cm cm cm cm cm cm —
Recubrimiento: Negro.
20 20 ) 0,58 0‘73 0,28 0‘20 0,62 0'59 0‘79 0‘37 Terminacién: Extremos liSOS de méquma
3 0,83 1,05 0,38 0.28 0,60 0,64 0,78 0,35 Normas: ASTM A-500
25 25 2 0,73 0,93 0,56 0,32 0,78 0,72 0,99 0,47 Otras dimensiones: A pedido, previo consulta a CINTAC.
3 1,06 1,35 0,79 0.45 0,76 0,77 0,98 0,45
30 30 2 0,89 113 1,00 0.46 0,94 0.84 1,20 0,57
3 1,30 1,65 141 0,67 0,92 0,89 1,18 0,55 Descripcién Espesor Peso
4 168 214 1.76 0.86 0,91 0.9 117 0,53 Nominal Teorico
40 40 , 1,20 1,53 2.4k 0,84 1,26 1,09 1,61 0,78 \E Usos & P
3 177 2.25 3,50 122 1.25 114 159 0,76 mm kgf/m
4 231 2,94 bk 1,58 1,23 1,19 1,58 0,74 _
5 2,82 3,59 5.31 192 122 124 156 0,71 3-1 Correderas y batientes 1,0 0,76
6 3,30 4,21 6,06 2,23 1.20 128 1,55 0,69 1.5 110
50 50 2 1,52 1,93 4,86 1,33 1,58 1,34 2.0 0,98 _
3 2.2 2.85 7.03 1.95 157 139 2.00 0,96 3-2 Batientes 1.0 0.79
4 2.93 3,74 9.04 2.54 156 144 1.99 0,94 15 114
5 3,60 4,59 10,88 3,10 1,54 1,48 1,97 0,92 _
6 4,25 541 1257 3,62 1,52 153 1.96 0,90 3-4 Batientes 1.0 118
65 65 3 2,95 375 1584 3,34 2.05 176 2,61 127 1.5 1.72
4 3,88 4,94 20,54 4,38 2.04 1,81 2,60 1,25 _
5 4,78 6,09 24,97 5.38 2.02 186 258 123 3-5 Correderas y batientes 1,0 1,19
6 5.66 721 2911 6,34 2.01 1.90 757 121 15 175
80 80 3 3,65 4,65 29,99 5,12 254 214 3,22 1,57 ,
4 4,82 614 39,10 6,72 2.52 2.18 3,21 156 3-6 Batientes 1.0 0.84
5 5.96 759 47.79 8,28 2,51 2.23 3,20 154 1.5 1.23
6 7.07 9.01 56,05 9.80 249 2.28 3,18 1,52 _
100 100 3 4,59 585 5935 8,06 3.18 2,64 4,04 198 4-20 Correderas y batientes 1.0 1,39
4 6,07 774 7775 10,63 317 2,68 4,03 1.96 1.5 2,03
5 753 9.59 95,47 13,13 3,16 2.73 4,01 1,94
6 8,96 11,47 112,52 15,58 314 2,78 4,00 1,92 Nota: Los productos destacados son fabricados a pedido.
Nota: Los productos destacados son fabricados a pedido.
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Catalogos y Manuales

CINTAC S.A. pone a disposicion la mas completa informacién técnica de productos y sistemas.
Obténgalos desde nuestro sitio web: www.cintac.cl, seccion Catalogos y Manuales.

5.2 Marcos y Tapas Norma Cintac N° 2.10

PERFIL 4.2 Descripcion Espesor| Peso
Try—‘° S SE— PERFIL 49 Teorico @ CATALOGO Aceros Cintac®
2 80 N° | Usos e P Con todas nuestras lineas de perfiles abiertos, tubulares, marcos, puertas y ventanas, caferias
o ?% mm | kgf/m y conduit, incluyendo sus espicificaciones técnicas.
0 % oL ﬁ 4-2  Correderas y batientes para fierro y madera 1,0 1,18 @ METALCON®
%iﬁ 1.5 1,72 eManual de construccién con perfiles livianos de Acero Galvanizado.
PERFIL 4.3 70 Encuentre multiples soluciones para la construccidn de viviendas,
1010, 50 \ 4-3  Tapa marco 4,2 1.0 0.69 utilizando sistema Metalcén Estructural, Cielos y Tabiques.
‘ ‘ 14’1 PERFIL 4.13 1.5 1,01 eManual de Disefo.
I N M L de célcul ificaci del fil tes del sist Constructivo Metalcon,
‘10 110 ® h Brfeiies e fomey medsE lg mglr:;l/i caergC:sCalquioa{eesfpeCI icaciones de los perfiles componentes del sistema Constructivo Metalcon
PERFIL 4-4 . ‘ ®
10 10 o s 4-9  Marco liso x 70 mm 1,0 . @ TUBEST
_ 15 , eManual de Diseno.
= 0] % Jo eManual que contiene todas las especificaciones del diseno para construir galpones y naves industriales,
q 4-13 Puertas y ventanas de abatir 1,0 ‘ en base a la conformacion de los perfiles Sigma y Ohm.
_ 15 149 eManual de Diseno Serie Galpones Livianos con especificaciones de diseno
1] 4 0] ' ' para construir galpones de hasta 15 metros de ancho.
Nota: Productos fabricados a pedido.
- r - - ®
5.3 Marcos y Tapas Tipo Econémico Norma Cintac N° 2.10 ® VIALES®
eCatalogo Técnico ’
Yy eConozca toda nuestra linea de productos de seguridad y proteccion vial, segin norma Nch 2032/2.
Descripeion Espesor PIego eDefensas Camineras, Postes y Ganchos para Luminarias, Atenuadores de Impacto, Pantallas Antirruidos.
Teorico 4281430
: : P 4
"] Usos - kgf/m ; i ® TORNALUZ®
e eMultiples opciones e ideas para la aplicacion del sistema para rejas y protecciones.
4-28  Marco 60 mm 1.0 0,97 o LA
1.5 1,42 64'32’ 4'346 ® METALCONCRET LOSA®
4-30 Marco 50 mm liviano 1.0 0.90 T eManual de disefio del sistema constructivo compuesto por acero y hormigén, que permite
4-32 Marco 40 mm 1.0 082 8E % disefar losas mas livianas que las tradicionales.
4-34 Marco 30 mm 1,0 0,74 T 30 |10l 40 mim 4.32
20 [10[ 30 m/m 4.34

Nota: Los productos destacados son fabricados a pedido.

5.4 Perfiles Diversos y Accesorios Norma Cintac

*CINTAC S.A., ha preparado cuidadosamente la informacidn técnica que aparece en este catalogo, pero no asume ninguna

. Dimensiones Espesor P?S_O responsabilidad que pueda derivarse de su aplicacion y se reserva el derecho a modificacién sin previo aviso.
Correde;aAS-I e Junqullo B v* A B| C e Tio/rrlTio *Bajo especificaciones del MANUAL COULD FORMED STEEL DESIGN [AISI) se solicita a pedido, las cantidades segun
Af | e uso mm | mm! mm mm ’ 1o85P politicas comerciales vigentes. P ' ’
| IIB A ia EDICION, AGOSTO 2005

ek B -~ 5-1 Correderas 32 32 1 1,5 1,26
Calefaccién Ovalada 6-10 Eliptico 6-1 | o-4  Junquillo IR e 08 072
e 0 10 - 1.0 0,26
NPy 5-25  PerfilU 30 30 - 20 1,31
——7F . 6-10 Ovalado, Calefaccion 72 11 - 1,5 1,79
’ 6-11  Eliptico 20 45 - 1,6 1,26

Nota: Los productos destacados son fabricados a pedido.
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